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Vysokoteplotni keramicka pasta
KOMPOZITNi MAZIVO VYSOKE KVALITY
TUHA MAZIVA

Technologie technicka keramika (SizNa4)
Nitrid bority nano (Hex.NB)
Disulfid wolframu (WSz)
Bily mazaci tuk pro dynamické promazavani za vysokych teplot

Cista svarovaci pasta pro montaz a demonta: bez elektrolytického ucinku to¢ivého momentu

Bez kovového naboje

POPIS

Usnadnuje montaz, umoznuje demontaz komponentl a sestav, které byly vystaveny vysokym teplotam nebo agresivnim
prostredim. Pouzitelné a ucinné v tenkych vrstvach.

Vyborna filmovatelnost.

Umoznuje statickou povrchovou upravu na cely zZivot.

Produkt bez metalickych soli, metaloidu a dusitana.

Promazani a ochrana proti korozi za vysokych teplot.

Efektivni, ve statickém stavu i za pfitomnosti vibrac¢nich jeva.

Pri pouziti na valecky nebo loziska s pomalym pohybem je treba castéjSi mazani.

OBLASTI POUZITi

Zpracovani plastd, vstrikovani,vyroba kompozitnich materiald, sloupky forem.
Skupiny vsttikovani za vysokych teplot 400 ° C.

Montéz z uslechtilé oceli.

Skli¢idla.

Montéz, montaz zatizeni pro domacnost, trouby, plyn.

ABS brzdovy systém (zarucené bez kovu).

Sroubové spoje, véetné destrukce s geometrii siti.

Parni spojovani. Kabelové vyvodky. Mechanické ucpavky.

Impregnace tésnicich pasku. O-krouzky.



Hladka loziska ohnuta teplem. Prehraté uzaveéry.
Turbiny. Spalovaci motory. Kompresory. Plynové generatory. Slévarenské vyhazovace. Vytlaéovani hliniku Uvolnéni

Zamaku
Uzavreni forem k vulkanizaci. Zavésy peci.

NAVOD K POUZITI

Pouzivat na cisty povrch v tenkych vrstvach. Nejprve odmastit a pokud je to nutné oSetrit souc¢astky pripravkem
Neutralene® V200 ve spreji. Aplikovat ze vzdalenosti 15-25 cm, podle jejich velikosti.

TYPICKE FYZIKALNE-CHEMICKE VLASTNOSTI

FYZIKALNi VLASTNOSTI MAZIVA
CHARAKTERISTIKA

Vzhled

Barva

Objemova hustota pfi teploté 25 ° C
(Pyknometru)

Trida NLGI

Mydlo /Zelatina¢ni ptisada
Povaha tuhych maziv

Propustnost pfi 25 ° C
neopracované

Opracované, 60 zdviha
Opracované, 1000 zdvihd
Opracované, 10 000 zdvih
Opracované, 100,000 zdvih

Bod skapnuti
Pokud je bod skapnuti vyssi nez 360 ° C

Necistoty
> 25u

> 75u

> 125u

NORMA nebo METODA
Vizualni
Vizualni

NF T 30 020

NLGI
National Lubricating Grease Institute

NF ISO 2137 / ASTM 2176

NF I1ISO 2176 / ASTM D 566
ASTM D 2265

FMTS 791 3005

FYZIKALNE-CHEMICKE VLASTNOSTI ZAKLADOVEHO OLEJE

CHARAKTERISTIKA
Povaha zakladového oleje

Kinematicka viskozita pti 40 ° C
Kinematicka viskosita pti 100 ° C,

Kyselost
CHARAKTERISTIKY VYKONU
CHARAKTERISTIKA

Oddélovani oleje 7 dni pfi teploté 40 ° C
(vysousenim)

Oddéleni oleje 24 hodin, tlak 41kPa (vysouseni
tlakem)

Siranovy popel

Koroze médi

Oxidace Hoffman

ztrata odparovanim 22 hodin pf¥i teploté 121 ° C

Ztrata odparovanim Noack

NORMA nebo METODA

NF EN ISO 3104

NF ISO 6618

NORMA nebo METODA
NF T 60 191

ASTM D 1742

NF T 60 144
ASTM D 4048
ASTM D 942
ASTM D 972

NF T 60 101
CEC L-40 A-93
ASTM D5800

HODNOTA
Hmota
Bila
1260

Anorganicka
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265-295
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265-295
275-305
275-305
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Nafouknuti elastomerd
70h p¥i 100 ° C

Teplotni rozsahy ve statickém stavu
V oxida¢nim prostredi
V neutralnim prostredi

Faktor rotace

Test 4 billes
Pramér otisku
Index zatizeni svarovani

Test TIMKEN

Antikorozni test EMCOR
Dynamicky
Staticky

Odolnost proti myti vodou pfi 80 ° C

DALSi CHARAKTERISTIKY
CHARAKTERISTIKA

Utahovaci moment pii 20 ° C
Moment uvolnéni pri teploté 450 ° C
Moment uvolnéni pri teploté 750 ° C

* nezmérené nebo neméfitelné

PREZENTACE

EXPIRY
DATE
EXTENDED
TO

o

Years

ASTM D 4289,83

Nndm

ASTM D 2266 / 1ISO 20 623

ASTM D 2509

NF T 60 135
ISO DP 6294 / ASTM D 1743

ASTM 1264

NORMA nebo METODA
MIL A 907 E 80
MIL A 907 E 80
MIL A 907 E 80

Aerosol 650 ml
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USAGE RESERVE AUX UTILISATEURS PROFESSIONNELS

Consulter la fiche de données de sécurité.

Les renseignements figurant sur ce document sont basés sur I'état actuel de nos connaissances relatives au produit concerné. Ils sont donnés de bonne foi. Les caractéristiques y figurant ne peuvent étre

en aucun cas considérées comme spécifications de vente. L'attention des utilisateurs est en outre attirée sur les risques éventuellement encourus lorsqu’un produit est utilisé a d’autres usages que ceux pour
lequel il est congu. Parallelement, le client s’engagera a accepter nos conditions générales de marché de fournitures dans leur totalité, et plus particulierement la garantie et clause limitative et exonératoire de
Responsabilité. Ce document correspond a des secrets commerciaux et industriels qui sont la propriété de Tec Industries Service et, constituant un élément valorisé de son actif, ne saurait étre communiqué

a des tiers en vertu de la loi du 11 juillet 1979.



